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Beschreibung 
der Patentamaerdiing 

Butt GmbH, 
7105 Leingarten/Heilbroiua 

betreffend 



WalzenpreBBe zum Anpressen 
plastlacher Mass en 



Die Erf indung betrifft eine; Walzenpresse zum Anpressen 
plas-tischer Massen, wie Fett- und Zuckermasaen, Teige, 
Kitte usw. f mit sich gegenlSufig drehenden Walzen, die 
mit achsprallelan FiSrderleisten . versehen sind und.denen 
die Dnickkammer begrenzende Abstreifer zugeordnet sind. 

- * • 
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Derartige Ireseen, die fiir das Auspressen von Fett- und 
Zuckermassen, Teigen, Marzipan, pharmazeutisohen Kassen, 
Kitten und eonstigeh ; inBbesondere in der ffahrungsmittel- 
und der pharmazeutisohen Industrie vorkommenden Has 3 en 
dienen t Bind in verschiedenen Ausfflhrungsformen bekannt. 
Bei derartlgen Walzenpressen ist die Sauberhaltung der 
profilierten ManteloberflsLche erforderlloh, daait ein gu- 
ter Wirkungsgrad 'Jerzielt Htxa/~M*^yaXzen- 
pressen arbeiteaJ. V. ait beweglichen Walzenabstreif era bzw. 
verSnderbarer WalzenoberflSche* Dabei ist eine Walzen- 
presse bekannt, deren Vfalzenprof ilienmg durch die Uasen 
einer Vielzahl, in der Manteloberflkche der Walzen drehbar 
gelagerter Drehstabe gebildet warden. Die DrehstSbe werden 
an der S telle, an der sie die starren Abstreifer passieren, 
derart gesteuert, daS sie kurzzeitig in die Walzenmantel- 
oberf lache zurUekbewegt werden ktfnnen, Diese Anordnung er- 
fordert eine Vielzahl von Eeilen, ist schwierig zu reini- 
gen und kann nicht ftir alle Maasen benutzt werden, z.B. 
solche, die ttber 80 56 Zucker anthalten. Die vielen beweg- 
lichen Teile setzen sicb insbesondere bei kristallisieren- 
den und relbungsempfindlichen Kassen h&ufig feat .Das kann 
zum.Bruch pder zur Beeintrachtigung der Funktion dieser 
Walzen fiihren. AuQerdem sind dieae Walzenpressen durch die 
Vielzahl der Teile teuer in der Kerstellung. Sie kCnnen 
nur schwierig und unter groSea Zeitaufwond gereinigt werden. 

./> 
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Bel anderen tfalzenpressen, die sine Vielzahl radial be- 
weglicher Lamellen aufweisen, tiber die eifc a-tarrer Abstrei- 
far nacfc. Hinelngehen der Lamellen unter die Walzeiiober- 
fl&che liinttberetreift, 1st die Arbeitsbreite der Walze 
zum jeweiligen YTalzendurohinesser sehr beschrankt^und zwar 
infolge der Xhirchbiegung der in der Mitte der Walzen nicht 
abstiitzbaren Lame lien* Aadere Walzenpressen sind, zur Er- 
zielung einer brauohbaren Funktibn an bestimmte Profil- 
formen fiir die Ftfrderleisten gebundezi, wobei jedoch die Ge- ' 
falir beateht, eintfimelir oder weniger ungleichen Strangflufl 
zu erzielen, der zu grofieren Toleranzen der ausgepressten 
Stttcke flihrt. Bel Walzenpressen mit Pendelabstreif efflkSn- 
nen keine zfflien Haeeen- ausgepresst werden, da eiah der 
Pressdruck an der S trangaustrittsstell© t in. der Mitte der 
Presekainmer, direk-fc gegen die lagerung des Pendelabstreif era 
richtet und dies en in der Bewegung hemmt* Dies fflhrt zu 
einer fttr viele Mas sen unzul&ssi&en Brwfirmung der Walzen- 
presse. Bin we it erer Mangel .liegt darin, daB die 1 jfaistritts- 
diisen - bei Pendelabstreif ern V nicht optimal gestaltet' 
und ausgelegt werden konnen, so da8 sich vielo Massen, z.B. 
mit hohem Pet t ant eil, fast nioht mit dem gewtinscbten Erf olg 
verarbeiten lassen. 

Burch die Erflndung sollen die Hachteile' bel^annter Walzen- 
presssn dieses Arbeitsgebietee vemiedeni ,u£ie Vorteile be~ 
bekannter Valzcnpressen 3edoch mBglichst erhalten und u«a, 
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die unten genannten Vorteile erzielt warden. Insbesondere sol- 
len~~die Anzahl der beweglichen Teile verringert, die 
Reinigung, Yfartung und Herat ellung vereinfaoht werden. Er- 

findungagemSB iat vorgesehen, dafi je Walze ein von dem 

■» 

Abstreif er der anderen Walze unabh&ngig derart beweglich 
angeordneter Abstreif er vorgesehen ist, dafl er der etarren 
Profilierung seiner Walze zu folgen vermag. Dadurch, daB 
nur jawella ein beweglichee Teil je Walzs den Abetreifvor- 
gang herbeif iihrt , ist die Mtigliohkeit dee Festsetzens be-, 
weglioher Telle durch kristallisierende, reibungaem'pfind- 
liche Massen u. dgl. auBerst gering. Gleichzeitig vird die 
G-efahr des Bruches von Teilen erheblich herabgeaetzt. Auf- 
bau und Heretellung sind wesentlioh einfacher und damit 
billiger. Der Abatreifer iat fiir verschiedene Prof ilformen 
geeignet, eo daB die Prof ilierung dem jeweiligen Bedarfe- 
fall angepasst und ein entaprechender Wirkungsgrad der 
Walzenpresee erzielt werden kann. Die Fuhrung der Ab- 
atreifer kann in verschiedener Weiee gelBst eein. Nach 
einer vorteilhaf ten, beaondera einfachen AUsfiihrung eind 
Federn vorgesehen, die die Ab8treifer gegen die Walzen 
drttoken# Die Abatreifer werden dann durch das Profil der 
Walzen selbsttatig entgegen der Federkraft zurUckgedrtickt 
und folgen unter dem Druck der Peder jcweils der Porm des 
Profiles. Die Abstreif er werden dann krafte chilis sig ge- 
eteuert, wodurch ein Druckauegleich entsprechend der Kraft 

./5 
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der Pedern erfolgen kann, bo daB tfcerbelastungen vermieden 
warden* Den beweglichen Abetreifern konneh auch Steueiv 
mittel zugeordnet aein, die die Bewegung der Abstreifer 
entsprechend der Form der vorbeigleitenden Walzen form- 
e chills sig steuern. Bine derartige f ormschltissige Steuerung 
gewahrleistet, daB der Abstreifer jeweils soweit zurttokge- 
nommen wird, dafi die PSrderleieten den Abstreifer passie- 
ren k6nnen, anderersWits aber audi ^ewe^le eine optimale 
Abdichtung erzielt wird, so daB Massen mit hohen Drileken . 
verarbeitet werden kSnnen. Es ist. zweckmaBig, an ein und 
dereelben Masofcine sowohl eine kraftsehlttssige als auch 
eine f ormschltissige Steuerung dar Abstreifer vorzusehen, 
indem diese mit Pedern angedrttokt und auBerdem tiber Steuer- 
kuryen od. dgl# bewegt werden kBnnen. So kann die eine oder 
die andere Steuerungsart je nach der verarbeiteten Masse 
verwendet werden, wozu man wenigstene die forms chltisSige 
Steuerung ausschaltbar gestaltet. Auch sollte die Peder- 
kraft einatellbar sein. Mit derartig einfach aufgebauten 
Aus- und Bins ehalt- baw. Binstelleinrichtungen kann die 
Walzenpresse sohnell den jeweiligen Bediirfnieeen angepaset 
werden* 

Eine im Aufbau einfaohe, in der Abdichtung gute und dem 
Walzenprofil leicht folgende Ponder Lagerunjc "der Abstreifer 
sieht vox, dafl die Abstreifer in' Ebexien* \. . verschiebbar 

•A 
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angeordnet Bind, die parallel zu den Walzenachsen liegen und die 
Walzenechneideru Dabei kann die relative Lage je naoh der 
tibrigen Geataltung der Walzenprease , insbesondere dem Wal- 
zenprof il, der Gestaltung dee Druckraumes u, dgl. gew&hlt 
werden. Eine gut arbeitende Gestaltung dieser Art sieirt 
vor, daS die Verschiebe-Ebene dee Abstreifere derart zur 
Walze geneigt iet, dafl aie zu der elnen Begrenzungsf ISohe 
der Fdrderleiste in der Stellung parallel verlSuft, in der 
die Spitze der FBrderleiete die Abstreif erkante erreicht 
hat. Sie kann dann besonders gut beira weiteren Srehen der 
Walze in die ITuten zwischen den FSrderleisten eindringen 
und wird von der wieder ansteigenden Profilform gut bis 
zur nachsten Spitze angehoben. Auch liegt die von der Walze 
auf den Abstreifer aufgebrachte RUokdruokkraft etwa in 
Tangent ial-Riohtung und im Brehsinn. 

Eine and ere Gestaltung nach der Erfindung eieht vor, daB 
die Abstreifer urn zu den Walzenachsen parallels Achsen 
echwenkbar angeordnet Bind. Diese Art der Gestaltung kann 
ftir bestimmte Profilformen vorteilhaft sein, insbesondere 
bei zwangsweiser Steuerung. Sie kann auch auf grofler Flsiche 
gUnetig abdiehtend gesttitzt werden, Derartige Abstreifer 
kSnnen zweckmSSig von teilzylindrisohen Staben mit ent- 
sprechenden Abstreifnaeen gebildet werden. XJm eine gute 
POrderung zu erzielen, eollte die Profilierung der Walzen 

•A 
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tm&ynnaetrisch eein> . aaoh de* Stelluag der Ptfrderleieten 
beider Walaenmantelf l&chexi zueinander ktSnnen grflBere bav, 
kleinere firttck* each bei formschliiseiger Steuerung der 
Walzenabstreif er eraielt wexdfcn. Hierzu kann man zveck- 
mfiflig die ttberdeokung der fttrderleisten der beiden Walzen, 
also ihr Ineinandergreif en, verSnderbar gestalten, indem 
man die' relative Wirikeletellung der Walzen zueinander ver- 
Snderbar maoht, beispielsweise kijnnte man die Walzen in 
rerschiedenen Stellungen auf ihre Keilprofilwellen 6Uf- 
etecken oder eine der Walzen verdrehbar und f eatstellbar 
auf ihrer. Welle bef estlgen* Bin hoher Bruck kann erzielt 
werden, wenn die PBrderleistenspitzen beider Walzen dieht 
nebeneinander zu liegen koitimen- Dadurob wird dann auch ein 
gutes Abacheren an der engsten S telle zwischen den Walzen 
erzielt, bo dafl ein RUckflufl oder ein stoBweises Zuriick- 
achnellen der Maase vermieden witd* So kann gleiohzeitig 
mit dera Ffirdern der plaetiechen Masse dieser ein hoher 
Druck erteilt warden > ohna daE ein Teil der Masse in den 
Aufgabetrichter zurttckgepreset wird. Dabei wird die auszu- 
pressende Kaeee auf dem klirzeaten Weg zwischen den beiden 
gegenl&ufigen Walzen hindurch bewegt, Werden die Walzen so 
zueinander eingestellt, dafl die PBrderleistenspitzen der 
einen Walze jeweils in der Mitte zwischen den beiden FtSrder 
leietenspitzen der anderen Walze etehen, so tritt ein 
gev/isser Druckauegleieh ein, der dazu ftibrfc, daS ein £ell 
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der gefflrderten Maeee in den Aufgabetrichter zurttokflieflt . 

Weitere Merkmale, Vorteile und Einzelheiten der Brfindung 
sind In der noolifolgenden, in Verbindung mit deh Zeich- 
nungen gegebenen Beechreibung vorteilhaf ter Auefiihrungs- 
beispiele der Erfindung behandelt. 

Ea zeigem 

* 

Fig. 1 die Seitenaneicht einer Waleenpreeee naota der 

Abnahme der vorderen Stirnplatte, wobei ein Teil 
im Schnitt dargeetellt let; 

Pig. 2 einen Horizontal-Teil-Sohnitt lange der Linie 2-2 
in Fig. 1 durch die Walzenpresse ; 

Fig. 5 eine Teilansiclrt ISngs der Linie 3-3 in Fig. 2 auf 
die Steuereinrichtung; 

Fig. 4 eine der Pig. 1 entepreohende Daretellung eines 

weiteren Ausftihrungsbeiepielee einer Walzenpresse ; 

Pig. 5 einen Schnitt langs der Linie 5-5 in Pig. 4; 

Pig. 6 eine scbematisierte Seitenaneicht eines 

weiteren Aueftthrungsbeispielea einer. Walzenpreeoo; 

209845/0701 
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Pig. 7 elnen Horisontalschnltt Ifings der LLnie .7-7 la 
Sig- 6} : . 

Pig. 8 ein weiteres Auafiihrungsbeispiel einer Walzen- 
presse ebenfalls in der Seitenanaiclvt be± abge- 
noEKiener vorderer. Stimplatto; 

Pig. 9 eine der Pig. 8 entsprochende Darstellung eines 
veiteren AuafUhrungsbei8pieles loit drehbaren 
Abstrelf ernj 

Fig- 10 elnen Teilecbnitt langs der Xinie 10-10 in Pig. 9} 

Pig- 11 eine Seitenansicnt telle bei aDgenommenem Deckel 
und telle in der Anelcnt anf den Deckel eines 
veiteren .Aoa fghr u ng abeiBpielee einer Walzenpreaee) 

Pig. 12 einen leilechnitt langs der Dinie 12-12 in Pig. 11 
tuid 

Pig. 13 eine Teileeitenaneioht lange der Dinie 13-13 in 
Pigl 12 auf die Steuerkurve. 

Dae in den Pig. 1 - 3 dargeetellte AttefubrungBbeiepiel einer 
Valzenpre&se 20 zeigt zwei profillerte Walzen 21 und 22. . 
Di ae oind dtoht neb neinender liegend gegenlaufig drebbjar 

209845/0701 . /t0 
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in den beiden aeitlichen Stimplatten 23 und 24 gelagert. 

» » 

Die Walzenprofilierung erstreckt sich liber die ganze Breite 
der HantelflKche und beeteht aue Porderleiaten 25, die 
etwa die Pom von Eeilen haben uad der en eine Pl&che 25a 

{SleSSSiS 1 * ±Bt be± 26 ^ eine teil *yli»Arische, 
/ Keilbegrenzungsf lfiche 26a tibergeht, die bis but Spitze 25b 
reicht, so dafl 8ich eine aagefcahuartige Pona der Walzen- 
profilierung ergibt, deren PSrderleieten 25 achaparallel 
verlaufen. Wie Pig. 1 zeigt, stehen die Fdrderleiaten- 
epitzen mit den zwiaohen dieeen gebildeten Zahnlttoken 27 
etwas im ELngriff . Die Spitzen 25b benachbarter Pbrder- 
leieten 25 liegen Jedooh dioht beieinander wegen der ent- 
spreohend eingeatellten relativen Winkellage der beiden 
.Walzen 21,22. zu einander, die, wenn ea gewttnacht wird, 
veranderbar eein kann, indem die Walzen'entweder veratell- 
bar Bind Oder bei entsprechender Profilierung ihrer An- 
triebawellen in veraohiedener Winkellaga zuj^nander aufge- 
eteckt eind. Der Antrieb beider Walzen'erfolgt in nicht 
naber dargeetellter Weiee liber die Keilverzabnungen 21a 
und 22a der beiden Walzen in Richtung der Pfeile 118 und 
119, also gegenlaufig. Dazu aind die Walzen 21 und 22 in 
den Stimplatten 23 und 24 mit Hilfe von Lagerbuohaen 120 
leicht laufend gelagert und mit Hilfe von Dichtungen 121 
gegen Eindringen der von der Preaee geforderten Maoae 

./11 
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abgeaichtai;. Die Stltnplatten 23 und 24 Bind an den Di&tanz- 

stttcken 122 una 123 feetgescbrauot. Die Bistanzatucke 122 

und 123 hatieB die gleiche iange wie die tfalzen '21 und 22. 

/123a 

Ihre Innenflaohen 122a,eind teilfcreiaf ox-nig geataltet, bo 

* 

daS die Spit sen 25b der yarderleisten 25 gerade mi* ent- 

? . ■ 

sprechendem Spiel frei faindurehlanfen ktfnnen- ; 



Die tfalzen 21 und 22 Bind ale Hohlwalaen mit einem Mantel- 
teil 21b und einem flans elite 11 21c gebildet, deren Stutzen 21 ft 
aua deh Lagern 120 hinaueragen und dori Kurvenecheiben 110 
fttr die Steuerung der Abatreifer tragen* 

Die Abatreifer 17 und 18 aind ale geradlinig bewegbare 
Abstreifleieten mit Abstreifkanten 17a und 18a ausgebildet. 
Bie gleiten in; TObrungsacltllteen 111, die fcwiscben den 
Dietanzetucken 122 und 123 aowife Gegenplatten '112 und 113 
gebildet sind. lurch Veratellung der Gegenplatten 112 und 1 
kann das Spiel der Abatreifer 17 und 1&,in nicht nSher dar- 
gest ellter Weiee eingestellt verdan. tJntef^de^somiiraen 11 1 
aind Halt epXat ten 114 und 115 Yorgeaehen* Diese* haben 
Bohrungen, welche Bick in die Diatanzatticke 122 und 123 
er8treoken und die Federn 29 aufnehmen, a\if vrelchen aicb 
die Abstreif er 17 und 18 abstut&en. Ftfr die Binatellung der 
Fed erspannung aind Bins t ells ehrauben 116 und 117 vorgeBehen* 
Mit den Stirnplatten 23" una 24 iat aucji Jeveila die Aus- : 
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presadiiBe 124 mit ihrer Halterung 125 verschraubt. Die 
AuspyeesdtiBe 1st ohne Entf ernung anderer Belle auswechael- 
bar. 

Vie Fig. 1 in der linken Darstellung veranschaulidht , 1st 
die Verschiebeebene E des Abstreifers 17 und entspreohend 
auoh des Abstreifers 18 derart gelegt, daS sie parallel zur 
Achse A der Walze verlauft, den Walzenmantel schneidet und 

dabei so liegt, daB sie parallel zur Flache 25a der Zahn- 

/27 . 7 25 
lilcke / der FBrderleisten'lxegt f wenn die Forderleisten- 

kante 25b gerade die ' Abatreifkante. .'. 17a paesiert hat. Wie 

gestrichelt in Fig. 1 links dargestellt ist, kann dann die 

'Abstreif leiste^ entgegen der Drehrichtung nach oben bewegt 

werden und wird von der nachsten Kehle 26a in Pfeilrichtung 

wieder zurUck in ihren Schlitz 111 gedriickt. So ist bei 

ruhigein Lauf ein stets einwandf reies Abstreif en gewahr- 

leistet. . 

- 

Die Abstreif er kBnnen jedoch nicht nur unter derWirkung der 
Feder und der Profilform der Vfalzen 21 und 22 dem Walzen- 
profil folgen, sondern auch zwangsweise gesteuert werden. ' 
Dazu haben die Abstreif er an ihren Enden aus den Stirn- 
platten 23 und 24 heruusragende Zapfen 100. Diese tragen 
Hebel 101, an denen Kurvenrollen oder Steuerstifte 102 
angebracht slnd, die in den Xurvenbahnen i03 der Jturven- 
qcheib€Si 110 laufen. Die Kurvenscheiben 110 "sind leicht 
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abziehbar, jedoch unverdrehbar rait den Stutzen 21d "der Wal- 
-??. n _ . verbiandenj so daS sie zur zwangsweisen S^euerung der 
AbBtreif er 1? und 18 &um Eingriff mit den Stiften Oder 
Kurvenrollen 102 gebrac&t werden kSnnen* wie es/Fig.2 und 3 
darstellen. Dann erf olgt die Fiihrung der Abstreifer 17 i : ia"nioht 
kraftsclilttssig unter der Wirkung der- Pedern, sondern fom- 
schltissig entspreohend der Kurvenform, die dem Prof il der 
Walze entepreolxend angepasst let, wie es Pig* 3 veran- 
schauliclit. 

* 

Die beschriebene Walzenpresae arbeitet wie folgt* 

WMlirend der. Brehbewegung der Walzen 21 und 22 in Riohtung 
der Pfeile 118 und 119 wird die in Richtung.des Pfeiles 126 
aus einem ZufUhrtrioliter od. dgl. zugeftthrte plastische 
Maase von den PSrderleieten 25 ergriffen und in die Druek- 
kaimaer P t die zwisohen den Walzen 21 und 22 und den 
Abstreifer^ 17-,iund 18 sowie der Aaapres^dllse 124 gebildet 
is*, abwarts.bewegt und aus der AuBprea8dUsel24 in V6vm 
eines Stranges ansgepreast. Dsbei gleiten die Abstreifer 17 
und 18 Uber die Walzenoberfiacheaund folgen deron Profil 
und streifen dadurcii von den Walzenmantelfiacben darauf feat-"" 
sitzende Masse ab. Die in der Druokkammer P befindlicfcte 
Masse ,kann also nur unter entspreohender Verf^orraung duroji 
die Auepressdttse 124 entweichen. Sind die Kurvenscbeiben 110 
aufgesteclrt, so werden die Abstreifer 17 und 18 £ orfcechlUssig 

20ft6«l/tfT0t , Ma 
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gefUhrt f und In der Druokkaiamer P kann.ein erheblioher Bruck v 

» m 

aufgebaut werden, der durch die Verzahnung der Profilierung 

yeineia 

ineinander auch nicht au / RUckstrom ftihrt. Werden die Xurven- 
sohelben 110 abgezogen, so hestimmt die Einstellung der Kraft 
der Pedern 29, welcher Brack in der Druckkaiamer P aufgebaut 
verden kann. Bei tJbersehreiten dieses Druokes heben die 
Abstreifer 17 und 18 geringfttgig ab,und ein mehr Oder 
weniger grofler leilstrom wird von den PUrderleisten 25 
mitgenommen und an den Zylinderfl&chsn 122a und 123a entlang 
wieder zum oberhalb der Walzen liegenden Zufflhrraum bewegt. 

Beim Ausfiihrungsbeispiel der Pig, 4. und 5 sind ftir gleiche 
Zeile gleiche Bezugszeichen verwendet. Es unterscheidet 
sich von dem ersten Ausftihrungsbeispiel nur dadurch, dafl die 
zwangsweise, forms chilis sige Steuerung der Abstreifleisten 17*18 
nicht vorgesehen ist und diese sich nur auf den Pedern 29 
absttttzen. Die Bbenen £ liegen hier nicht nahezu tangential 
zu den Valzenmantelflgchen, sondem auf Senkrechten zur 
Verbindungslinie V der beiden Achsen A der Walzen 21 und 22. 
Dies e8 Ausftihrungsbeispiel iat fUr leichter zu verarbei tends 
Hassen bestimmt, bei denen keine hohen Briicke erforderlioh 
sind und zeichnet sich durch besondere Einfa^hheit im Aufbau, 

in der Wartung, Reinigung und Pflege aus. Die Profi- 
lierung der Walzen mit ihren PBrderleieten 25 ist derjenigen 
dee Ausftihrungsbeispieles der Pig, 1-3 ebenfalls gleich. 

209846/0701 -/^ 
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Das Auefttbrungsbeiepiei der Pig. 6 und 7, bei dem ent- 

eprechende Telle ebenfalls aiit entspreobenden Bezugazeicnen 

verseben sind, untersobeidet eioH Ton dem zuvor beacbriebenen 

nur durcb eine geringrugig andersartige Anordnung der 

Federn 229 bei ebenfalls paralleler Anordnung der Ver- 

eebiebeebenen E, die wiederum senkreobt zur Verbinduags- 

linie V der Achsea A stebea. Hier 1st im ubrigea eine 

vereinfacbte Darstellung gewablt. Vor allem uuteracbeide"t 

sicb das Ausfubrungs'beispiel von dem zuvor beacbriebenen 

dadurcb, dafl die 3?5rderleis1;en 225 zwiscben Huten oder 

Zabnlucken gebildet sind,.deren Grund 225a (Deilzylinder form 

anfweiat. Die Wirkungsweise 1st die gleiebe wie bei dem 

zuror beeobriebenen Aasfttbrungsbeispiel, ^edocb treffen 

sich die Spitzen 225b der parderleistea 225 an der engstea 

Stelle oder ttberdeckeu sicb bier nur ganz geringfiigig. Die 

Abstreifkanten 217a and 218a sind zwischen zwei SobrSgen 217b / 
/bzv 218c. 

und 2 17c' gebildet, so da& ein daneradee Abstreifen durob 
die doppelte SchrMgung der Abs"traifer 21?*" 3JB erfolgt. 

Bei der Walzenpresse dee Ausfubrungsbeispielee naeb Jig. 8 
Bind gleiobe Teile mit den gleicben SezugBzeichen wie zuvor 
bezeichnei.. DieseB uxrterscbeidet sicb von den vorhergebenden 
Beispielen dadurcli, daB nicht l&og&verechielabare oder hin 
und hergehende Abstreifer in jmirirngBeohlil^en, eondern 
drehbare Abe tr elf or vorgesenen sind* AucH. ist die Walz en- 
prof ilierung in der Porai e-fcwas and rs gestaltet. Die 
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Walzen 321 und 322 haben zwiscaen den Forderleist n 325 
teilzylindrieche Absohnitte 325a mit dem Radius R. Die 
Brust 326a let leicht zur Radialen geneigt,und der 
Zahnrttcken 325c ist teilzylindrisch mit verbal tnisnaSig 
kleinem Krttmmungsradius geformt und gent stuf enlos in 
den in Bmfangsrichtung liegenden Abschnitt 325a titer. 

Me Abstreifer 317 und 318 sind hier ale Drehstabe mit den 
Achsen S vorgesehen. Diese liegen parallel zu den Aohsen A 
im Bereich der Seiten des Druckraums P. Je tfalze ist ein 
Abstreifer vorgesehen, der in einer teilzylindrieehen 
Hinne 350 abgesttttzt und drehbar gelagert ist. Vie die 
linien 351 . andeuten.sini die Rlnnenauf ihrer grSBten 
Breite zum Druokraum hin welter geBffnet als an den Enden, 
en denen die Stege 352 zur Halterung stehen. Die Ab- 
streifer 317 und .318 haben ein Profil, welches etwas 
grofler als ein Halbzylinder ist. Sie sind mit Abstreif- 
nasen 317a und 318a versehen, die, auf der Walzenoberflache 
entlang gleiten und jjeweile den einzelnen Forderleisten 325 
ausweichen, dann jjedoch liber die Forderleistenrttcken 325c 
wieder in ihre Abdichtstellung geschwenkt werden, wobei der 
Radius r des RUckenprof ils 325c zweckmaGigerweise v dem 
Schwenkradius der Forderleist en/Sge*£Set let. Die Pbrder- 
leisten kbnnen in Richtung der Doppelpfeile 327 und 328 
verschwenken. Sie bieten eine sehr gute Absttitzung auf eir.er 
groflen Flache und sind deshalb fur. groSe Arbsitsbreiten 
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besonders gut geeignet. B sondere Peder- Oder St uermittel 

sind hier nioht dargestellt, da nur das PMnsip veran-r" 

scJiaulioJit werden sail. Die Dllee 324 1st hier etwas schrag ? 
• —* 
j e do cli auch ausweclis'elbar m±t ikr em Halter 35* entsprechend 
" . • * - * " ••-.*."♦ 

angebrdnet. Die grundaatzliclie Wirkungsweise der Walzen- 

presse 1st die gleieiie vie bei den zixtor besckriebenen 

Ausfilhrttngsbeiepielen. • , : 

Daa Ans ftDarungsbeispiel der Pig. 9 nnd 1& zeigt bei prinzipiell 
gleichem Auf baii /wie daa AusftOirraigsbeiepiBl der Pig» 6. sine 
genauere Darstellung fiir die elagtiso&e Abstiitsung der 
Abstreif er# Dieee weieen an der Unteraeite AuWnetamungen 42Q 
aof, die im Profil etwa dreieckformig &ind und in welcbie 
Blattfedern 421 eingreifen, die in Pederhaltern 422 gehalten 
sind und jnitteia der Sohrauben 423 in ihrer Spanmqag ain- 
geptellt warden kSnnen, Die Pederkennlinie ist pregree&iv 
und betrSgt beiapielewe:j,se bei etwa 30 ° • rund 20 Kilo- 
Pond. Wis Pig. 10 veranacliaulicht. Bind die zylindrischen 
Enden 430 der Abstreifer 417 und 418 in JiagerWAchsen 451 
in den Stirnplatten 25 " 7*' dretoar gelagerfe, gi.er ie* eine 
lediglich krafteehlittssige Bewegung der. Abstreifer vorge- 
seben, die. duren die Federkraft gegen die tfalsse angedriiolct 

r 

und yon den FBsderleisten 525 jeweila aur- Seite gedrucJrt 
Verden. Da derartige VTalzenpreapen frit geringer - ffeechwihdig- 
keit laufen, beispielswelae zwei big drei Umdreiii|ngen pro > 
Kixuitc . f iat eine derartige kraftachlUesige Steuejruiig : . 
moglich. w 
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Bei dem Ausflihriingsbeispiel einer Walzejppr sse nacb den 
Pig.- 11-13 sind ebenfalls ftir gleiobe Telle gleicbe oder 
fibril iche Bezugszeicbon verwendet. Babei ist die Prof ilierung 
der Walzeiund die Anordmmg mid Ausbildung der Abstreifer 
wie belm Aueftihrungsbeispiel der Pig. 9 nnd 10 vorgesehen, 
jedocb ist eine . zus&tsliche f ormscblttdsige Stenerung der 
Abstreifer wie beim Anaf tQirungsbeispiel der Pig. 1-3 
vorgeseben. Die f ederbeaof schlagten Abstreifer 417 und 418, 
deren Spannung ebenfalls mit den Scbranben 423 eingestellt 
warden kann und die an ihren Enden 430 mit zyllndriscben 
Zapfen drebbar gelagert sind, haben Uber die Stirhplatten 23 
land 24 bin axis -r ag ende Steuerzapfen 500, die in die Eurven- 
babnen 503 der an jeder Seite vorgesehenen Kurvenscbeiben 510 
.eingreifen, wenn diese auf die StutzebT 21d aufgesteckt sind 
und dadurch zwangelaufig eine formschltlesige Steuerung der 
Abstreifer entsprecbend dem Profil der Walzen vornehmen. 
Venn die Kurvenscbeiben 510 abgenomaen sind, arbeitendie 
Abstreifer nur kraftsobliissig unter der Wirkung der Pedern 4?^ 

Die Brfindung bietet zablreiche Yortelle; 

1. Anstelle einer Vielzahl beweglicber Telle ist nur 

Jewells ein beweglicber Walzenabstreif er anzubringen; 
dies bedeutet eine grofle Vereinf aobujig der Wals?en- 
presse hinslchtlich der Herstellung und Reinigung. 
Die Walzenpresse ist so aufgebaut, dafl diese von 
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Hilfskr&ften leicht auseiiiaadergeiiomnien, gereipigt 

una wieder zrusaffimengesetzt wer4en kaxou . • . A 

: . . .*■■-.. . - . 

. * •■ - * . - * • , 

2. Auch kristalllsierende, reibttngeempfindliche und 

ephstwie ungunstig-zu verarbeitende Lassen. ktJunen 

geftirdert und ausgepreest werden. 

3* Surah die unabhanglge Steuerung der Abstreif er 

,vaneinander Iconnen den jeveiligen Arbeitsbedingungen 
• entaprechend optimal gef orate Prof ilierungen gewahlt 
Werden. 

■ . « . • ". ■•. 

4* Duron die Art der Valzenprofilierung und die An- ' 
ordnttng der beweglichen Walzehabstreif er ist sine 
gute FBrderleistung gevanrleistet. 

5. Die AuBpreesduBen kSnnen durch die spezielle 
Anordnung der Ahstreif er je nacb Art der Masee opti- 
mal ausgelegt werden, so dafl ein guter, gleichmaBigei 
Strangflufi arzielt wird. Die Form und Lage der. 
AuapreeBdiiaen wird nicht durch Porm Oder Bewegung 
der Abetreifer beeintr&chtigt . . 

6. Aueh sahe Hassan, beeintraehtigen. .den. Abatreifvorgang 
nicbt. 2s koaaat an keine^-unsulgseigen .Brwarmuns 
der Walzenpresse. 
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7. Der durch Einstellung der Federkraft einstellbare 
Druckausgleich in der Presskammer bietet verarbei- 
tungsteclaniBoh. erhebliche Vorteile* 

8* Die forms chlUasige Steuermoglichkeit der Walsen- 

abstreifer gewSlirleistet auch bei hohen auftretenden 
DrUeken eine eichere seitliche Abdiclrtung der 
Druckkammer zwischen den Walzen und dem PreBs- 
gehause. 

<}• E8 kCnnen Walzenpressen mit grofien Arbeitsbreiten 

vervrirklicbt werden, da die Absttttzung und Abdichtung 
der wenigen Abstreifer keine Schwierigkeiten bietet 
trotz giinstiger Reinigungemogliolikeiten. 
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# * * * 
Anaprtl&he 

Walzenpresee eum Auapresseu plastisoher Maseext, w±e . 
Felrfc- und Zuotermaaseu, Teige, Kitte uaw. r mit sich 
gegenl&uf ig drehenden Waleen, die mit aoheparallelen 
PUrderleisten versehen sind urid denen die DrucKkammer 
begrenzende Abstreifer zttgeordnet sind, d a d u r c Jx 
v gekennzeicliiiet, daB je Walae- (22^222,322) 
ein von dem Abs*2?eifer (17, 217* 317, 4-17) &er anderen 
Wals&e (21, 221, 321) unabltangig derart beweglich sor- 
geordneter Abstreifer (16, 218, 318, 418) vorgeseheji 
1st, dafi ex* der starren Profilierung (25, 254 1 26, 26a, 
25b f 225, 225a, 325 , 325a, 326a, 225o) seiner Walze (21 
22} 221 j 222 $ 321, 322) zu folgen vermag. 

Walssenpreese ndoh. Azispruch 1 , d a- a u r c h . g. e- 

k«.ffnzfticSn8 t, daB Pedem (29, 229, 421) 

■* - - 

vorgesehan aindj die die Abstreifer CH, 18} 217 1 218 j 
417< 418) gegen die WalzeJi (21 j 22j 221, 222/ 521, 322) 
driiolcen. 

• ./22 : : 
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Walzenpresse nach Aaspruoh 1 Oder 2 f - d a d u r o h. 
gekennaeichnet, daB den* "bewegliohen 
* Abstreifera (17, 18; 417, 418) Steuermittel (100, 101, 
102, 103, 110; 500, 503, 510) zugeordnet Bind, die die 
Bewegung der Abatreifer (17, 18; 417, 418) eriteprechend 
der Form dee vorbeigleitenden Walzenproflles (21, 25,. 
25a, 26, 26a, 25b; 325, 325a, 326a, 325o) formsohltieeig 
steuern. 

Walzenpresse naoii Ansprucli 3, dadurob * g e- 
kennzeich.net, daB die £ oWLSchltiesige 
Steuerung (100, 101, 102, 103, 110? 500, 503, 510) 
auBechaltbar 1st. 

Walzenpresae nach Ansprach 2, d a d u r c h g e- 
kennzeichne t, daS die Kraft der Federn (29, 
229, 421) einstellbar ist. 

Walzenpresse nach Ansprach 1, d a d u r c h g e- 
k e n n z e i c h n e t, dafl die Abatreifer (17, 18; \- 
217, 218) in Ebenen (E) verechiebbar angeordnet sind, 
die parallel su den Walzenachsen (A) liegen und diet 
V/alzen (21, 22; 221, 222) schneiden* 

Walzenpresse nach Anspruch 6, dadurch g e-. 
kennseichnet, dafl die Vereohiebeebene (B) 

. ^/23 
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des Abstreif re (17, 18) derart zur \?aize (21, 22) 
geneigt 1st, dafl sie eu der einen Begrenzungsflaolie (25a) 
der Sorderleieten In der Stellung (Fig. 1 links) parallel 
verlauft, In der die Spitz e (25 b) der Fffrderleisie (25) 
die AbetreifVkante (17a) erreieht hat. \' ""■ 

8* Walzenpresse nach Anspruoh 1 , daduroh . g e- 
k annz 6 i ok'ne t 9 da& die Abstreifer (3^7 , 518} 
417, 4*8) urn zu den Walzenachaen (A) parallel© Ache en (S) 
schwenkbar angeordnet sirid* 

• - i ' - 

9* Walzenpresse naeti Anspruoit 8, d a d u.r o h * g .«e- 

k e n n z e i o Jt n e daB die Abstreif er (317, 318j 

417,. 418) von teilzylindrischen Staben mit A*atreif- 

nasen (317a r 318a) gebildet sind. ' ' : 

10. Walzenpresse naoh Anspruoh 1 f da'dureh ge- 
kennEeichu^t, daB die Walzen (21, 22 ; 321 1 
322) ttosymmetrisoii profiliert sina. 

11. Walzenpresse nach AaspructL 1, dadurch g e- 
k e n n z eichnet, dafl zur VerSnderung der 
Vberdeclqing der FSrderleisten (25, 225, 325) der T>eiden 
Walzen (21, 22; 221., 222; 321, 322> die relative Winkel- 
stellung der Walzen (21, 22; 221, 222$ 321, 322) zu- * 
einander verandezOaay istw. 
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